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Edith	
  Strassacker,	
  Geschäftsführerin	
  der	
  gleichnamigen	
  Kunstgießereiaus	
  Süßen	
  und	
  
Günter	
  Czasny,	
  stellvertretender	
  Geschäftsführer,	
  präsentierten	
  dem	
  Auftraggeber	
  des	
  
Pegasus,	
  Frank	
  Stronach,	
  in	
  Miami,	
  Florida,	
  die	
  technischen	
  Details	
  zur	
  Entstehung	
  
seines	
  Traumprojekts.	
  
	
  
	
  
	
  

	
  
	
  
Frank	
  Stronach	
  (Mitte)	
  mit	
  Günter	
  Czasny,	
  stellvertretender	
  Geschäftsführer	
  der	
  
Kunstgießerei	
  Strassacker,	
  im	
  Gespräch	
  mit	
  dem	
  akademischen	
  Bildhauer	
  Waldemar	
  
Schröder	
  (links)	
  	
  im	
  Atelier	
  der	
  Kunstgießerei	
  Strassacker.	
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Wegen	
  der	
  enormen	
  Größe	
  der	
  Skulptur	
  entschieden	
  sich	
  die	
  Fachkräfte	
  für	
  das	
  
traditionelle	
  Verfahren	
  „Skalierung	
  anhand	
  von	
  Gitternetzkoordinaten	
  von	
  Hand“.	
  
	
  
	
  

	
  
Keine	
  leichte	
  Entscheidung:	
  hier	
  das	
  Modell	
  des	
  Pegasus	
  in	
  Originalgröße	
  	
  
in	
  Gips...	
  und	
  wie	
  beim	
  Drachen	
  ein	
  Stahlgestell,	
  das	
  als	
  Koordinatensystem	
  funktioniert.	
  
	
  

	
  
...hier	
  wiederum	
  das	
  Modell	
  des	
  Drachens	
  in	
  Ton.	
  Das	
  Stahlgerüst	
  funktionierte	
  dabei	
  	
  
als	
  3D-­‐Koordinatensystem.	
  Die	
  Größe	
  der	
  Skulptur	
  erforderte	
  diese	
  besonderen	
  
Maßnahmen.	
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Anhand	
  der	
  Koordinaten	
  exaktes	
  Einsetzen	
  dieser	
  Holzschablonen	
  in	
  das	
  Stahlgestell.	
  
	
  
	
  

	
  
Aufbau	
  des	
  Pegasus	
  und	
  des	
  Drachens	
  durch	
  diese	
  Holzschablonen	
  Schicht	
  für	
  Schicht	
  
zu	
  ihrer	
  tatsächlichen	
  Größe.	
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Die	
  Gestaltung	
  der	
  endgültigen	
  künstlerischen	
  Form	
  entstand	
  durch	
  das	
  Auftragen	
  und	
  
Modellieren	
  von	
  Gips	
  beim	
  Pegasus	
  und	
  durch	
  Ton	
  beim	
  Drachen.	
  
	
  

	
  
Die	
  exakte	
  anatomische	
  Form	
  und	
  den	
  künstlerischen	
  Ausdruck	
  umzusetzen,	
  stellte	
  sich	
  
als	
  eine	
  besondere	
  Herausforderung	
  dar.	
  Nach	
  Fertigstellung	
  im	
  Maßstab	
  1:1	
  Abnahme	
  
durch	
  den	
  Kunden.	
  
	
  

	
  
Im	
  Genehmigungsprozess	
  enge	
  Zusammenarbeit	
  zwischen	
  Stahlbau	
  Wendeler,	
  
Donzdorf,	
  und	
  Stark	
  Ingenieure,	
  Ludwigsburg.	
  Zudem	
  Zusammenbau	
  aller	
  Einzelteile	
  
bei	
  Wendeler	
  zur	
  Überprüfung	
  der	
  Passgenauigkeit	
  vor	
  konkreter	
  Montage.	
  
	
  
Foto:	
  Stark	
  Ingenieure,	
  Ludwigsburg	
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Nach	
  erfolgreicher	
  Kundenabnahme	
  des	
  Pegasus-­‐Modells	
  in	
  Gips	
  und	
  des	
  Drachens	
  in	
  
Ton	
  erfolgte	
  der	
  Gießprozess.	
  So	
  ermöglichte	
  die	
  Gipsform	
  des	
  Pegasus-­‐Modells	
  die	
  
Zerlegung	
  in	
  650	
  giessfähige	
  Formteile.	
  	
  
	
  
	
  

	
  
Durch	
  die	
  Fertigung	
  des	
  Drachenmodells	
  in	
  Ton	
  war	
  ein	
  Zwischenschritt	
  erforderlich,	
  
um	
  abformbare	
  Teile	
  für	
  den	
  Gießprozess	
  zu	
  erhalten.	
  	
  
	
  
	
  

	
  
So	
  ergaben	
  sich	
  in	
  Gips	
  650	
  Negativabformungen	
  für	
  den	
  Drachen	
  in	
  gießbarer	
  Größe	
  
(1,5	
  x	
  2,5	
  m).	
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Aus	
  den	
  Gipsnegativabformungen	
  ließen	
  sich	
  dann	
  die	
  Gipspositivabformungen	
  
erstellen	
  zur	
  Verwendung	
  als	
  Modelle	
  zur	
  Abformung	
  für	
  den	
  Gießprozess.	
  
	
  
	
  

	
  
Der	
  nächste	
  Schritt:	
  Nach	
  Herstellung	
  der	
  Positivseite	
  des	
  Gipsmodells	
  das	
  Erstellen	
  
einer	
  Negativsandform.	
  Dann	
  Auslegen	
  mit	
  Tonplatten	
  in	
  der	
  Stärke	
  der	
  vorgesehenen	
  
Bronze.	
  
	
  
	
  
	
  

	
  
Nach	
  dem	
  Einrichten	
  der	
  zweiten	
  Sandgussform	
  das	
  Entfernen	
  der	
  Tonplatten:	
  
Eingießen	
  der	
  Bronze	
  bei	
  1.100	
  °C	
  in	
  die	
  entstandenen	
  Hohlräume	
  der	
  Sandgussform.	
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Nach	
  Abkühlen	
  des	
  Gusses	
  Zerstörung	
  der	
  Sandform,	
  Entnahme	
  des	
  Gussteils	
  
(insgesamt	
  1.250	
  einzelne	
  Teile	
  und	
  Vorgänge),	
  danach	
  Reinigung	
  durch	
  Sandstrahl.	
  
	
  

	
  
Temporärer	
  Zusammenbau	
  aller	
  Gussstücke	
  auf	
  provisorischer	
  Stahlkonstruktion	
  zur	
  
Überprüfung	
  der	
  Passgenauigkeit	
  ohne	
  Verschweißung	
  jedoch	
  stabil	
  durch	
  Heftung.	
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Provisorische	
  Zusammensetzung	
  der	
  einzelnen	
  Teile	
  des	
  Drachens	
  wie	
  in	
  einem	
  3D-­‐
Puzzle.	
  
Arbeitsintensiver	
  Überprüfungsprozess	
  aller	
  Teile	
  im	
  Verbund:	
  Notwendiger	
  Aufwand	
  
zur	
  Überprüfung	
  der	
  exakten	
  Form	
  und	
  Passgenauigkeit.	
  
	
  
	
  

	
  
Gestaltung	
  der	
  künstlerischen	
  Originaloberfläche	
  entsprechend	
  des	
  Originalmodells	
  mit	
  
unterschiedlichen	
  kunsthandwerklichen	
  Techniken	
  der	
  Metallbearbeitung.	
  
	
  
	
  
	
  

	
  	
  
Die	
  Spezialisten	
  und	
  Fachkräfte	
  überprüfen	
  jedes	
  einzelne	
  Bronzeteil	
  bis	
  ins	
  Detail	
  und	
  
können	
  nur	
  so	
  die	
  erforderliche	
  Passgenauigkeit	
  der	
  Skulpturen	
  gewährleisten.	
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Die	
  Überprüfung	
  im	
  Detail	
  ist	
  eine	
  besondere	
  Herausforderung	
  an	
  Augenmaß,	
  visueller	
  
Einschätzung	
  und	
  besonderer	
  Vorstellungskraft	
  in	
  unmittelbarer	
  Nähe	
  zum	
  Objekt.	
  
	
  

	
  
Handwerkliches	
  Geschick	
  gepaart	
  mit	
  der	
  Erfahrung	
  spezieller	
  Bearbeitungstechniken	
  
und	
  Handhabung	
  der	
  Werkzeuge.	
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Eine	
  besondere	
  Rolle	
  spielt	
  bei	
  der	
  Überprüfung	
  der	
  exakten	
  Form	
  und	
  Passgenauigkeit	
  
die	
  Dokumentation	
  aller	
  Unebenheiten	
  und	
  Auffälligkeiten.	
  Nach	
  Überprüfung	
  und	
  
Nachbearbeitung	
  der	
  einzelnen	
  Teile	
  Zerlegung	
  und	
  Palettenversand	
  zum	
  Standort	
  in	
  
25	
  Überseecontainern.	
  
	
  

	
  
Vor	
  Aufbau	
  der	
  Skulptur	
  Vorbereitung	
  des	
  gesamten	
  Geländes	
  und	
  des	
  Gebäudes	
  für	
  die	
  
dort	
  vorgesehene	
  Positionierung	
  des	
  Pegasus.	
  
	
  

	
  
Temporäre	
  Fundamente	
  waren	
  für	
  die	
  Montage	
  von	
  Pegasuskopf	
  und	
  –flügeln	
  
unabdingbar;	
  zudem	
  teilweise	
  Vormontage	
  der	
  Stahlkonstruktion	
  des	
  Pegasustorsos	
  
und	
  der	
  –beine.	
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Der	
  gesamte	
  Ablauf	
  der	
  Montage	
  oblag	
  der	
  Planung,	
  Führung	
  und	
  Realisierung	
  von	
  
Strassacker.	
  Die	
  Gelände-­‐	
  und	
  Gebäudevorbereitung	
  verantwortete	
  das	
  Unternehmen	
  
Skanska.	
  
	
  

	
  
Ein	
  Schwerlastkran	
  positionierte	
  die	
  vormontieren	
  Teile	
  mittels	
  eines	
  temporären	
  
Stützturms	
  für	
  den	
  vorderen	
  Torsobereich	
  in	
  die	
  endgültige	
  Position	
  des	
  Gebäudes.	
  
	
  
	
  
	
  

	
  
Zeitversetzt	
  begann	
  auch	
  der	
  Aufbau	
  der	
  Stahlkonstruktion	
  des	
  Drachens:	
  Stück	
  für	
  
Stück	
  in	
  die	
  endgültige	
  Position.	
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Die	
  aufwändige	
  Stahlkonstruktion	
  steht:	
  die	
  einzelnen	
  Bronzeteile	
  können	
  nun	
  
aufgebracht,	
  befestigt	
  und	
  verschweißt	
  werden:	
  Zuerst	
  der	
  Pegasus-­‐Kopf,	
  dann	
  der	
  linke	
  
und	
  der	
  rechts	
  Flügel	
  im	
  Abstand	
  von	
  jeweils	
  einer	
  Woche.	
  
	
  
	
  
	
  

	
  
Nach	
  der	
  Fertigstellung	
  der	
  drei	
  Bauteile,	
  Kopf	
  und	
  beide	
  Flügel,	
  fertig	
  montiert,	
  final	
  
verschweißt,	
  bearbeitet,	
  ziseliert	
  und	
  patiniert,	
  begann	
  gut	
  vier	
  Wochen	
  später	
  der	
  
Zusammenbau	
  des	
  gesamten	
  Pegasus-­‐Körpers.	
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Statik	
  und	
  Gerüstbau	
  waren	
  besonders	
  gefordert	
  bei	
  der	
  Aufstellung	
  des	
  Pegasus	
  auf	
  
dem	
  Dome-­‐Gebäude:	
  somit	
  aufwändige	
  Überbauung,	
  um	
  Belastungen	
  von	
  vorneherein	
  
zu	
  vermeiden.	
  
	
  

	
  
Detaillierte	
  Logistik	
  und	
  Koordination	
  waren	
  seitens	
  Strassacker	
  gefordert,	
  um	
  die	
  
Montageabläufe	
  zeitlich	
  versetzt	
  und	
  doch	
  teilweise	
  gleichzeitig	
  zu	
  ermöglichen.	
  
	
  

	
  
Beim	
  Verschweißen	
  der	
  einzelnen	
  Teile	
  kamen	
  die	
  unterschiedlichsten	
  Verfahren	
  zum	
  
Einsatz.	
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Nur	
  hohes	
  Können	
  sowie	
  umfangreiche	
  und	
  langjährige	
  Erfahrung	
  können	
  negative	
  
Auswirkungen	
  beim	
  Schweißen	
  verhindern:	
  Bei	
  großer	
  Hitze	
  können	
  sich	
  die	
  einzelnen	
  
Bauteile	
  verformen	
  und	
  damit	
  die	
  künstlerische	
  Form	
  verändern.	
  
	
  

	
  
Einer	
  der	
  wichtigsten	
  Arbeitsschritte	
  gehörte	
  zu	
  den	
  letzten	
  der	
  gesamten	
  
Montageabfolge:	
  Komplette	
  Überarbeitung	
  aller	
  Schweißnähte.	
  	
  
	
  

	
  	
  
	
  
Nach	
  der	
  kunsthandwerklichen	
  Überarbeitung	
  gilt	
  die	
  Skulptur	
  mit	
  dem	
  vorletzten	
  
Schritt	
  der	
  Montage	
  als	
  fertig.	
  Endgültig	
  letzter	
  Schritt	
  ist	
  das	
  Patinieren.	
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Alle	
  Bauteile,	
  wie	
  Kopf	
  und	
  Flügel	
  sind	
  für	
  den	
  Hebevorgang	
  vorbereitet.	
  
	
  
	
  

	
  
550	
  Tonnen	
  Schwerlastkran	
  für	
  den	
  Hebevorgang	
  und	
  zur	
  Ausbalancierung	
  aller	
  
Bauteile	
  während	
  des	
  Hebevorgangs.	
  
	
  
	
  

	
  
Planungszeichnung	
  für	
  den	
  Heavy	
  Lift	
  
	
  
Foto:	
  Stark	
  Ingenieure,	
  Ludwigburg	
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Der	
  Kopf	
  ist	
  für	
  den	
  Hebevorgang	
  durch	
  den	
  Heavy	
  Lift	
  vorbereitet.	
  
	
  

	
  
Während	
  des	
  Hebevorgangs	
  war	
  Millimeterarbeit	
  vonnöten.	
  
	
  

	
  
Der	
  Pegasus-­‐Körper	
  mit	
  Kopf	
  und	
  rechtem	
  Flügel.	
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Der	
  linke	
  Flügel	
  schwebt	
  seiner	
  endgültigen	
  Position	
  entgegen.	
  
	
  

	
  
Endgültige	
  und	
  finale	
  Formgebung	
  am	
  Pegasus-­‐Körper.	
  Anwendung	
  traditioneller	
  Treib-­‐	
  
und	
  Metallformgebungstechniken.	
  
	
  

	
  
Der	
  Pegasus	
  mit	
  seiner	
  erhabenen,	
  edlen	
  Haltung	
  wird	
  immer	
  mehr	
  erkennbar.	
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Fertiggestellte	
  Skulptur	
  Pegasus	
  und	
  Drache	
  
	
  
	
  
Alle	
  Fotos	
  mit	
  Ausnahme	
  der	
  entsprechend	
  gekennzeichneten	
  sind	
  
Pressefotos	
  der	
  Kunstgießerei	
  Strassacker	
  


