Edith Strassacker, Geschaftsfiihrerin der gleichnamigen Kunstgief3ereiaus Siiféen und
Giinter Czasny, stellvertretender Geschaftsfiihrer, prasentierten dem Auftraggeber des
Pegasus, Frank Stronach, in Miami, Florida, die technischen Details zur Entstehung
seines Traumprojekts.

Frank Stronach (Mitte) mit Glinter Czasny, stellvertretender Geschaftsfithrer der
Kunstgiefderei Strassacker, im Gesprach mit dem akademischen Bildhauer Waldemar
Schroder (links) im Atelier der Kunstgief3erei Strassacker.



Wegen der enormen Grofde der Skulptur entschieden sich die Fachkrifte flir das
traditionelle Verfahren ,Skalierung anhand von Gitternetzkoordinaten von Hand"“.

'Kei\ne leichte Entscheidung: hier das Modell des Pegasus in Originalgrofie
in Gips... und wie beim Drachen ein Stahlgestell, das als Koordinatensystem funktioniert.

..hier wiederum das Modell des Drachens in Ton. Das Stahlgertist funktionierte dabei
als 3D-Koordinatensystem. Die Grof3e der Skulptur erforderte diese besonderen
Mafénahmen.
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Aufbau des Pegasus und des Drachens durch diese Holzschablonen Schicht fiir Schicht
zu ihrer tatsachlichen Grofie.
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Die Gestaltung der endgiiltigen kuinstlerischen Form entstand durch das Auftragen und
Modellieren von Gips beim Pegasus und durch Ton beim Drachen.

Die exakte anatomche Frm und»den kiinstlerischen Ausdruck umzusetzen, stellte sich
als eine besondere Herausforderung dar. Nach Fertigstellung im Maf3stab 1:1 Abnahme
durch den Kunden.

Im Genehmigus'rzess enge Zusammenarbeit zwischen Stahlbau Wendeler,
Donzdorf, und Stark Ingenieure, Ludwigsburg. Zudem Zusammenbau aller Einzelteile
bei Wendeler zur Uberpriifung der Passgenauigkeit vor konkreter Montage.

Foto: Stark Ingenieure, Ludwigsburg



Nach erfolgreicher Kundenabnahme des Pegasus-Modells in Gips und des Drachens in
Ton erfolgte der Giefdprozess. So ermdoglichte die Gipsform des Pegasus-Modells die
Zerlegung in 650 giessfahige Formteile.
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So ergaben sich in Gips 650 Negativabformungen fiir den Drachen in gief3barer Grofde
(1,5x2,5m).
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Aus den Gipsnegativabformungen liefsen sich dann die Gipspositivabformungen
erstellen zur Verwendung als Modelle zur Abformung fiir den Giefdprozess.

Der ndchste Schritt: Nach Herstellung der Positivseite des Gipsmodells das Erstellen
einer Negativsandform. Dann Auslegen mit Tonplatten in der Stirke der vorgesehenen
Bronze.

Nach dem Einrichten der zweiten Sandgussform das Entfernen der Tonplatten:
Eingiefden der Bronze bei 1.100 °C in die entstandenen Hohlrdume der Sandgussform.



Nach Abkiihlen des Gusses Zerstorung der Sandform, Entnahme des Gussteils
(insgesamt 1.250 einzelne Teile und Vorgange), danach Reinigung durch Sandstrahl.

Temporarer Zusammenbau aller Gussstiicke auf provisorischer Stahlkonstruktion zur
Uberpriifung der Passgenauigkeit ohne VerschweifRung jedoch stabil durch Heftung.



Provisorische Zusammensetzung der einzelnen Teile des Drachens wie in einem 3D-
Puzzle.

Arbeitsintensiver Uberpriifungsprozess aller Teile im Verbund: Notwendiger Aufwand
zur Uberpriifung der exakten Form und Passgenauigkeit.
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Gestaltung der kiinstlerischen Originaloberflache entsprechend des Originalmodells mit
unterschiedlichen kunsthandwerklichen Techniken der Metallbearbeitung.

Die Se;ialisten und Fachkrifte uberpriifen jedes einzelne Bronzeteil bis ins Detail und
kénnen nur so die erforderliche Passgenauigkeit der Skulpturen gewahrleisten.
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Die I'jf)erprﬁfung im Detail ist eine besondere Herausforderung an Augenmaf, visueller
Einschatzung und besonderer Vorstellungskraft in unmittelbarer Nahe zum Objekt.

f;dwerkliches Geschick gepaart mit der Erfahrung spezieller Bearbeitungstechniken
und Handhabung der Werkzeuge.
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Eine besondere Rolle spielt bei der Uberpriifung der exakten Form und Passgenauigkeit
die Dokumentation aller Unebenheiten und Auffilligkeiten. Nach Uberpriifung und

Nachbearbeitung der einzelnen Teile Zerlegung und Palettenversand zum Standort in
25 Uberseecontainern.

Vor Aufbau der Skulptur Vorbereitung des gesamten Geldndes und des Gebaudes fiir die
dort vorgesehene Positionierung des Pegasus.

Temporare Fundamente waren fiir die Montage von Pegasuskopf und -fliigeln
unabdingbar; zudem teilweise Vormontage der Stahlkonstruktion des Pegasustorsos
und der -beine.
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Der gesamte Ablauf der Montage oblag der Planung, Fiihrung und Realisierung von
Strassacker. Die Gelande- und Gebaudevorbereitung verantwortete das Unternehmen
Skanska.

Ein Schwerlastkran positionierte die vormontieren Teile mittels eines temporaren
Stiitzturms fiir den vorderen Torsobereich in die endgiiltige Position des Gebaudes.

Zeitversetzt begann auch der Aufbau der Stahlkonstruktion des Drachens: Stiick fiir
Stiick in die endgiiltige Position.
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Die aufwandige Stahlkonstruktion steht: die einzelnen Bronzeteile konnen nun
aufgebracht, befestigt und verschweifdst werden: Zuerst der Pegasus-Kopf, dann der linke
und der rechts Fliigel im Abstand von jeweils einer Woche.

Nach der Fertigétellung der drei Bauteile, Kopf und beide Fliigel, fertig montiert, final
verschweifdt, bearbeitet, ziseliert und patiniert, begann gut vier Wochen spater der
Zusammenbau des gesamten Pegasus-Korpers.
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Statik und Geriistbau waren besonders gefordert bei der Aufstellung des Pegasus auf
dem Dome-Gebiude: somit aufwindige Uberbauung, um Belastungen von vorneherein
zu vermeiden.

Detallherte Logistik und Koordlnatlon waren seitens Strassacker gefordert, um die
Montageablaufe zeitlich versetzt und doch teilweise gleichzeitig zu ermoglichen.
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Beim Verschweifden der einzelnen Teile kamen die unterschiedlichsten Verfahren zum
Einsatz.
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Nur hohes Kénnen sowie umfangreiche und langjahrige Erfahrung kénnen negative
Auswirkungen beim Schweifden verhindern: Bei grof3er Hitze konnen sich die einzelnen
Bauteile verformen und damit die kiinstlerische Form verandern.

Einer der wichtigsten Arbeitsschritte ge('jrte zu den letzten der gesamten
Montageabfolge: Komplette Uberarbeitung aller Schweifdndhte.

Nach der kunsthandwerklichen Uberarbeitung gilt die Skulptur mit dem vorletzten
Schritt der Montage als fertig. Endgiiltig letzter Schritt ist das Patinieren.

14



Alle Bauteile, wie Kopf und Fliigel sind fiir den Hebevorgang vorbereitet.

™

5 onnen Schwerlastkran fiir den Hebevorgang und zur Ausbalancierung aller
Bauteile wahrend des Hebevorgangs.

Planungszeichnung fiir den Heavy Lift

Foto: Stark Ingenieure, Ludwigburg
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Der Kopf ist fiir den Hebevrgan.g durch den Heavy Lift vorbereitet.

Wahrend des Hebevorgangs war Millimeterarbeit vonnoten.
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Der linke Fliigel schwebt seiner endgiiltigen Position entgegen.

Endgiiltige und finale Formgebung am Pegasus-Korper. Anwendung traditioneller Treib-
und Metallformgebungstechniken.
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Der Pegasus mit seiner erhabenen, edlen Haltung wird immer mehr erkennbar.
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Fertiggestellte Skulptur Pegasus und Drache

Alle Fotos mit Ausnahme der entsprechend gekennzeichneten sind
Pressefotos der Kunstgief3erei Strassacker
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